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Incepénd cu anul 2002 Romcontrola este organizati de
Romexpo in parteneriat cu A.A.L.R.. PAné in prezent cresterea
evenimentului a fost permanentéa , datorita acestei colaboriri.

Romcontrola 2007

In pericada 5-8 iunie, in cadrul Complexului Expozitional
ROMEXPO (in pavilioanele 16,17,18) s-a desfasurat ceade a XVI
editie a expozitiei internationale pentru aparatura de masurare
si control,Romcontrola.

Astfel,suprafata de expunere a crescut in 2006 fata de 2005 cu 53%, in anul 2004 fata de 2003
cu 25%,n 2003 fatd de 2002 cu 21% i in 2002 fatd de 2001 cu 9%, iar pe de altd parte numéarul
expozantilor a crescut in 2006 fafa de 2005 cu 54%, respectivin 2005 fatd de 2004 cu 22%,in
anul 2004 fatd de 2003 cu 17%,in 2003 fapi de 2002 cu 19%517n 2002 faid de 2001 cu 10%.
Urménd si sustindnd tendinta de dezvoltare a automatizarilor 5i instrumentaiei in Romania,
Romexpo 5i A.ALRIn calitate organizatori au asigurat pentru Romcontrola 2007 un spatiu
mult mai generos de prezentare firmelor participante, respectiv 7140 mp, repartizat in trei
pavilicane 16,17,18 spre deosebire de edifia din anul 2006 cand expozifia s-a desfasurat
numaiin pavilicanele 165i17.

Suprafata de expunere a fost cu 42% mai mare In 2007 decit in anul 2006, mentindndu-se
tendinta cresteri an de ana suprafetei de expunere.

Ca de obicei participarea A.A..R. la expozitie a fost deosebitd, in acest sens indicim firmele
membre A.A,LR.care au participat la Romcontrola 2007

ABB S.R.L; ANALYTIK JENA ROMANIA S.R.L; BERD TRADING S.R.L; CROMATEC PLUS S.R.L;
DOLSAT CONSULT 5.R.L; EASTRON 5.R.L; EAST ELECTRIC5.R L, ENDRESS + HAUSER ROMANIA
5.R.L;FIDELIS GRUP 5.R.L.; HONEYWELL ROMANIA S.R.L;HYDAC 5.R.L; INCDMF; INDAS TECH
S5.R.L; INTERBUSINESS PROMOTION & CONSULTING S.R.L.; JUMO ROMANIA 5.R.L.; LECOROM
IMPEX S.RL; METROMAT S.R.L; NAMICON TESTING S.R.L; NIVELCO TEHNICA MASURARII
SRL; PHOEMIX CONTACT SRL; ROMVEGA S.RL, RONEXPRIM SR.L; SIEMENS SRL;
SMARTECH CONSULT S.R.L; 5YSCOM 18 SR.L;TEHNOINSTRUMENT IMPEX SR.L; VDR &
SERVICIS.R.LVIOLATOTAL 5.R.L; WIKA INSTRUMENTS ROMANIA S R.L.
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Romcontrola 2007
editia a KVl-a

Epozitia a fost completatd ca in fiecare dintre ultimile sale 6 editii de"Workshopul AALR.
2007" care afost sustinutin perioada 6-7 junie 2007 in aceeasi locatie cu Romcontrola.
Workshopul s-a desfasurat structurat pe doud sectiuni respectiv Masurdri 51 Automatizdri,
Achizitii de date.

In cadrul sectiunii de Masurdri s-au prezentat 10 expunerl si 9 expuneri In secfiunea
Automatizdri, Achizitil de date.

Lucrarile au fost foarte variate, prezentand ultimile noutati in domeniu §i fiind sustinute de
urmatoarele firme:

+« ABBS.R.L. « HYDACS.R.L. -+ INCDMF,

+ INTERBUSINESS PROMOTION & CONSULTING S.R.L.

« NIVELCO TEHNICA MASURARII S.R.L. « ROMVEGA S.R.L.

» SIEMENS AG « SONY Manufacturing System Europe

« UNIVERSITATEA HELWAN CAIRO « ARMAX GAZ 5.A.

« BEE SPEED AUTOMATIZARI S.R.L. «+ DOLSAT CONSULT S.R.L.

» EASTELECTRIC S.R.L. « EASTRON S.R.L.

+ ENDRESS+ HAUSER ROMANIA S5.R.L. « INOE 2000 - LH.P.

+ MEGATECH TRADING & CONSULTING S.R.L. « PHOENIX CONTACT S.R.L.

Subliniem faptul c& firmele membre AALR. au o serie de facilitdli privind participarea la
Romcontrola. In acest sens mentiondm reducerile de costurl de care beneficiazi aceste
firme, cat 5i participarea lor gratuita cu prezentdri la "Workshopul A.ALR."

Deasemenea toate firmele membre A.A.LR. participante la Romcontrola primesc un mare
numadr de invitatii gratuite pentruale transmite specialistilor.

Romcontrola 2007 s-a bucurat de interesul specialistilor din domeniile automatizarilor,
masurarilor industriale si de laborator, achizitiel si prelucrarii datelor §i a actiondrilor
{pneumnatice, hidraulice si electrice).

Editia din acest an a Romcontrola a consolidat concluzia edifiilor anterioare ca expozitia este
necesar sd se desfasoare inzilele lucratoare ale sdptamanii.

Deasemenea se remarcd faptul i perioada optima de sustinere a expozitiei este luna aprilie,
perioada in care se definitiveaza programele de investitii 5i modemizare , implicit de
achizitie a aparaturii de automatizare.

Pornind de |a aceste deziderate A.A.|R. 2 solicitat la Romexpo ca Romcontrola 2008 sa aiba
locin perioada martie - apilie 2008 5i nuin iunie 2008, cum se intentiona inifial de Romexpo.




forer Noi perspective pentru £
diagnosticarea masinilor ifm electronic

efechbor
ockovis

Efector — supravegherea permanenté a oscilatiilor nu mai este
o problema de costuri. Intretinerea orientata pe starea de functionare
evita timpi de repaos inutili si méreste disponibilitatea masinilor si
instalatiilor. Diagnosticarea descentralizatd a masinilor: se detecteaza
zgomotul transmis prin corpuri, se calculeaza spectrul de frecventa gi
asffel se evalueaza starea rulmentilor. Fiecare stare a rulmentului se
poate citi direct la fata locului si se semnalizeaza prin iegiri de semnalizare
binare.

Semnalul de cuplare se poale transmite prin conductori neecranali. Esle
posibila si cuplarea la sisteme bus. Parametrizare si punere in functiune
simple.

Pompe:

aicl uzura conduce

- de la pierderea
puterii péné la

' degradare completd

efector

recuncagte i

semnalizeazé intr-o

faz# incipients

inceputul deteriordrii

rulmentilor.

Ventilator:

prin depuneri gi
uzurd, decalibrérile
pot creste foarte
miut imp. Férd

, diagnosticarea
rulmentilor, acestea
pot duce pe
neobservate pans la
piederea funcfionarii

Ventilator

efector se monteazd Tn Parametrizarea efector Dupd montare se tasteazd tasta

directie axiald raportatd pe axa se face foarte simplu pe Teach - efector invitind

de rotatie. calculator prin interfata RS 232. condlfiile de referinti ale

Aparatul poate fi montat aplicatiei,

orizontal sau vertical (M5).

Montaj durabil sigur. Parametrizare simpla pe Punere in func[.funa prin
calculator apdsarea tastel.

Str. Cristian, nr. 5 Tel: 0269 224 550 info.ro@ifm-electronic.com
ifm electronic sri 550073 Sibiu Fax: 0269 224 766 www.ifm-electronic.com
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Colectii de miniaplicatii

cu PLC

Conf. Dr. Ing. Eugen DIACONESCU
Universitatea din Pitesti

Practica proiectdrii in domeniul echipamente-
lor electrice 5i de automatizare pune frecvent
in fata programatorului de aplicatii cu PLC ce-
rinfe de solutionare in timp scurt a unor pro-
bleme tipice, dar nu identice. Sub presiunea
exercitatd de urgenta rezolvarii problemei in
instalatia exploatatd sau de termenul de pune-
re’in functiune, proiectantul poate intra uneori
in erizd de idei, ori solutia sa data in grabd nu
este cea mai bund posibild. Experienta arata ca
poate fi benefica In aceste situatii consultarea
unor aplicatii anterioare, pentru cazuri asemd-
natoare, realizate cu acelasi tip constructiv sau
diferit de PLC. In consecingd, proiectantul poa-
te adapta la cerinfele curente, cu un mic efort,
o aplicatie implementatd §i verificatd deja, sau
poate elabora o noua aplicatie pe baza ideilor
stimulate de cunoasterea mai multor solutiiin
aceeasi problemd tehnicd, sau apropiatd ca
date initiale de proiectare,

Un inginer proiectant de aplicatii cu PLC isi
poate constitui cu grija o colectie de algoritmi
5i programe testate ca functionale, ca sursa de
inspirafie in munca sa. In acest context, schim-
bul de experienta intre specialisti, prin comu-
nicarea de rezultate, poate fi deosebit de util si
meritd sa fie incurajat.

In cele ce urmeazd, sunt prezentate trei minia-
plicatil ce pot fi Infelese cu usuring3, pe baza
unor minime explicatil, de citre orice cunosca-
tor al limbajelor standardizate FBD 5i SFC pen-
tru PLC-uri. Ele au fost testate practic si sunt re-
date intr-o forma simplificatd, utilizind mediul
de dezvoltare ZelioSoft2, V3.1 al firmel Schnei-
der Electric.

Modulele utilizate au fost SR3B2621BD,
SR3B101BD 5i modulul extensie SRIXT43BD.

Turometru

Un algoritm simplu pentru determinarea tura-
tiei unui motor realizat in limbajul FBD este re-
dat In fig. 1. Impulsurile sunt generate cu aju-
torul unui disc cu fante dispuse echidistant pe
circumferinta sa exterioara, montat pe arbare-
le motor i a unul optocuplor si apoi preluate
prin intrarea digitald 11 conectata cablat la in-
trarea unei functii bloc de tip numérator rapid
{H-SPEED).

Numdrdtorul rapid B31 numdrd impulsurile
primite in intervalul dintre comenzile de vali-
dare (produse periodic, de exemplulaT=1,3s)
5i reinifializare (de exemplu, dupa TO = 1s de la
validare) de generatorul bazd de timp B36.
Practic, sunt numarate impulsurile de la intra-
re pe durata une “ferestre de timp" de duratd
T0. Valoarea din numardtor, dupd incheierea
timpului de contorizare este memorata in una
din cele doud locatii memorie associate func-
tiei bloc de arhivare B37. Intervalul de timp
T-TO este necesar pentru realizarea unor co-
menzi de sincronizare 5i de extindere a duratei
de afisare pe ecranul display-ului cu LCD. Valo-
area turatiei, in afara faptului ¢ este afisatd,
poate fi transmisa |a iesirea PLC prin interme-
diul convertorului digital-analog de 10 biti,
pentru a fi folositd in diferite scopuri, de exem-
plu la reglarea turatiei motorului sau sincroni-
zarea cu alte echipamente.

BAZA de TIMP

Fig. 1. Structura programului in limbajul FBD pentru determinarea turatiei
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Performantele acestei structuri de calcul a tu-
ratiei, in rot/min, sunt foarte bune pentru vite-
ze de rotatie relativ constante sau lent variabi-
le. Pentru acest caz, controllerul Zelio poate fi
osolutie. Pentru procese rapide (variatii rapide
in timp ale turafiei arborelul motor) sunt nece-
sare PLC-uri cu timp de rdspuns mai bun,
corespunzator cu cerinfele aplicatiel.

Pedala electrica de acceleratie
pentru motoarele cu combustie
interna

Prolectarea unui dispozitiv de tip pedal3 elec-
trici de acceleratie pune citeva probleme
practice. Prima ar fi luarea deciziei de alegere a
tipului de motor electric pentru comanda cla-
petei de accelerafie. Dacd se opteazd pentru
un motor pas cu pas, sarcina programatorului
se simplifica substantial, proiectarea unui sec-
ventiator pentru comanda fazelor MPP fiind
relativ simpla. Dar utilizarea unui MPP nu este
intotdeauna posibild, din diverse motive: cost,
putere disponibila, dificultati de procurare etc.,
in aplicatia descris3 in continuare (fig. 2) s-a
optat pentru un motor de curent continuu cu
reductor, montat rigid pe axul clapetei de ac-
celeratie a motorului termic cu combustie in-
ternd, cu carburator. Circuitele auxiliare nu
sunt complicate si nu mai sunt prezentate.
Intrdrile sunt urmatoarele;

m un contact de validare-pomire a dispoziti-
vului (B15);

m intrarea analogicd de la senzorul pedalei
{B01). Un dispozitiv simplu compus din citeva
piese mecanice plus un resort, transforma de-
plasarea rectilinie, obtinuta prin apdsarea, re-
spectiv eliberarea pedalei, in miscarea circula-
rd a cursorulul unui rezistor bobinat. Rezistorul
fiind alimentat in tensiune, se culege de pe
cursorul sdu un semnal analogic de comanda
{prin intermediul convertorului AD de 8 biti,
intern) pentru deschidereafinchiderea un-
ghiulara doritd a clapetei de accelerafie.

m intrarea analogicd de feedback (B0O), care
oferd informatia de pozifie unghiulara a clape-
tei. Aceasta este necesara pentru realizarea co-
rectarii de precizie faja de valoarea dorita si
stabilirea sensului de miscare la comanda ur-
médtoare, in caz de intrerupere a monitorizérii
pozitiel clapetei prin ciderea tensiunii,
Pentru a fi comparate, semnalele analogice
convertite digital de convertorul pe 8 bitidela
intrare, provenind de la senzori diferiti, sunt
prelucrate prin operatorii B20, B25, B27 5i B29.
lesirile sistemului sunt destinate comenzii mo-
torului de curent continuu ce roteste axul cla-
petel. Prin miscarea de deschidere a clapetei
creste turatia motorului, iar prin inchiderea sa
turaia scade, dependenta dintre turatie 5l un-
ghiul de deschidere fiind neliniara. Directia de
miscare este stabilitd de semnul dat de com-
paratia dintre informafia de pozitie unghiulara
curentd a clapetei (feedback) 5i informatia de
la pedald, ce poate reprezenta o acceleratie

Fig.2. Structura programului in limbajul FBD pentru pedala electrica de acceleratie
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Fig. 3. Celula de prelucrare cu 2 magini operand in paralel

sau o deceleratie. Intensitatea comenzii este
datd de amplitudinea acestui semnal ca
urmare a "addncimii” apasarii pedalei.

Prin algoritmul de prelucrare s-a asigurat siun
anumitinterval de insensibilitate la fluctuatiile
miscarii pedalei, pragurile acestuia fiind fixate
prin blocurile B16 5i B17.

Comanda unui manipulator
pentru un post de prelucrare
cu 2 masgini

Celula de prelucrare din fig. 3 este compusa
din banda rulantd BR1 care alimenteazd cu
piese doud masini M1 5i M2 ce executd in para-
lel aceeasi operatie, un manipulator cu doud
brate A 51 B legate rigid in unghi de 90°, dotate
cu clesti de prindere si banda rulantd de eva-
cuare BR2. Deplasarea prin rotire a bratelor
este descrisa in secventa de 4 pozitii redate in
figurile 3a, 3b, 3¢ 5i 3d. In poxzitiile 1 5i 3 are loc
operafia de prindere in clesti a pieselor, iar in

pozitiile 2 i 4 are loc operafia de depunere a

pieselor, Senzoril de pozifie L1, L2 513 semna-

lizeaz prezenta bratelor in pozitiile unghiula-
re 0%, 90° 5i 270°,

Aplicatia este prezentata intr-o varianta sim-

pla ce poate fi infeleasa printr-un rafionament

usor sirapid. lesirile @1 =15i03 =0inseamnd
miscare de rotafie spre dreapta a bratelor, iar

Q1 =05 Q3 = 1 miscare de rotatle la stinga.

Q2 = 1 reprezintd prinderea cu retinere a

pleselor in clegti, iar 02 = 0 depunerea pieselor

prin desfacerea clestilor,

Secventa de comenzi realizate de programul

in SFC (GRAFCET) este prezentatd in fig. 4.

1. Asteptarea Inifiald pentru pornire,

2. Punere in pozitia P1: rotirea bratelor spre
dreapta pana cand L1=0N, L2=0N,
L3=0FF.

3. Prindere piese, timp stabilizare =11.

4, Punere in pozitia P2: rotirea bratelor spre
dreapta cu 20°;: L1=0FF, L2=0N, L3=0FF.

5. Depunere piese, timp stabilizare =12,

6. Punere in pozitia P3: rotirea bratelor spre
dreapta cu 180°: L1=0N, L2=0FF, L3=0N.

7. Prindere plese, timp stabilizare = 1.

8. Punere in pozitia P4: rotirea bratelor spre
stanga cu 90°% L1=0FF, L2=0FF, L3=0N.

9. Depunere piese, timp stabilizare =12.

10. Revenire in pozitia P1: rotirea brajelor
spre dreapta pand cind L1=0N, L2=0N,
L3=0FF.

Miniaplicatiile realizate curent cu PLC trebuie

sd depaseasca frecvent granitele domeniului

proceselor cu evenimente discrete, prin trata-
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Fig 4. Structura pregramului in SFC pentru comanda postului de prelucrare cu doud masini

rea unor date cu caracter analogic. In acest
scop, majoritatea PLC-urile dispun fie de un
minim de intrari analogice specializate, fie de
intrari numerice reconfigurabile ca intrari ana-
logice. Aceastd cerintd face ca variabilitatea
solutiilor, chiar in cazul unor probleme foarte
asemandatoare, s fie foarte mare, Standardiza-
rea solutiilor, cain cazul instrumentelor virtua-
le realizate cu LabVIEW, pare nerealizabil3.
LabVIEW este un sistem unic, implementat de
proprietarul sdu, firma National Instruments,

in timp ce implementarile imbajelor (IL, ST,
Ladder, FBD si S5FC) nu respecta cu strictete
standardul IEC 61131 de multimea de produ-
catori de PLC-url. Totusi, colectionarea de mi-
niaplicatii pentru PLC se bucurd de un interes
din ce in ce mai mare, in special in randul celor
ce se inifiaza In programarea PLC si dupd cum
s-a constatat, in rdndul studentilor care pregé-
tesc proiecte si examene la disciplina Automa-
te Programabile.
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FMM Descriere:

FMM Seria modulelor FMM combina
componentele pentru Conditioning
Monitoring, senzorul de contaminare
CS 1000 5i senzorul de apa AS 1000
intr-un singur sistem.

Furnizeaza utilizatorului un sistem
stationar si robust pentru mésurarea
on-linea:

« Contaminarii cu particule solide

« Contaminarii cu apa (gradul de

FMM saturatie in procente) a fluidelor
(FMM hidraulice si de ungere.
Presiune)
FMMP si FMMHP
Seria modulelor FMM contin toate conex-
iunile necesare si pot fi integrate usor in
circuitele hidraulice existente.
Pentru aplicatiile cu presiune fnalta se vor
EMMHP utiliza blocurile FMMP si FMMHP.
FMM
b W | mein s
Ploiesti-Prahova Solutie practicd de reducere a costurilor.
Cod postal: 100576 Detectarea din timp a conditiilor critice
Tel: 0244 | 575 778 de functionare ale masinii.
Fax: 0244 [ 575 779 Monitorizarea continua a starii uleiului,
Website: www.hydac.ro : Conditie necesara unei intretineri
e-mail: hydac@hydac.ro preventive usoare.
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Sistem integrat de alimentare - distributie electrica i control al unei stafil de pempare -
Subsistemul de procesare a puteril

m For quality power =1 @& =M For intelligent power

Dr. ing. Alexandru HEDES, Ing. Constantin TUDORAN

Vom prezenta un sistem complex de alimen-
tare - distributie electrica si control care de-
serveste o statie de pompare de la o uzina de
apd, conceput, realizat si pus in functiune de
societatea noastra.

Controlul inteligent integrat al puterii 51 procesului repre-
zintd o abordare modernd, unitara 5i originald, care reunes-
te distributia electricd de putere (pe joasa tensiune), pro-
cesarea puterii 5i asigurarea controlului procesului, intr-un
sistem integrat performant, flexibil, fiabil 5i perfect adaptat
cerintelor clientului, Exemplificdm materializarea acestui
concept printr-un sistem complex de alimentare electrica,
procesare a puterii si control al proceselor de la o statie de
pompare aferentd unei uzine de apd, produs de citre soci-
etateanoastra,fig.1.

Echipamentul consta dintr-un tablou general de distribu-
tie, alimentat de la doud transformatoare electrice (T1,72).
Fiecare sosire este racordata la cate un intreruptor automat
tripolar debrosabil (Q01, Q02); iesirile intreruptoarelor se
racordeaza la sisteme de bare de 16004, cuplate intre ele
prin intreruptorul-cuplad Q03. Fiecare coloand de alimenta-
re generald este monitorizata de cate un analizor de refea
(AR}, prevazut cu transmisie seriald a datelor laun PLC

La sistemele de bare din tabloul de distributie sunt conec-
tate doud soft-startere (S5) de 132kW si unul de 200kW, pre-
cum si un convertizor static de frecventd (CSF) de 200 kW.
Soft-starterele si CSF asigurd alimentarea a patru motoare
deantrenare a pompelor:doud de 132kW si doud de 200kW.
Sisternul de actionare electrica reglabild permite comuta-
rea motoarelor alimentate prin CSF, respectiv a celor doud
motoare de 200 kW la alimentarea prin soft-starter, De
asemenea, se pot selecta motoarele pompelor in regim de:
lucru, asistentd si asteptare (duty,assist, stand-by).

Tn unul din urmatoarele numere se va prezenta modul de
reglizare si implementare practica a unui astfel de sistem,
cuoserie deechipamente realizate de societatea noastra.

S8

;

For reliable power

T2
1600KVA
20kV/0.4kV
3
Qo2
1600A
TC AR
1600A
CSF 58

M1 M2
32kW 13ZkW

—

I
200kW 200kW

Fig. 1.5chema subsistemului de putere aferent sistemului integrat
de alimentare 5i control.

Colectivul de specialisti ai societatil BEESPEED AUTOMATIZARI sté la dispozitia celor interesati pentru clarificarea
oricaror aspecte tehnice legate de implementarea industriald a unor astfel de sisteme, furnizénd consultanta, proiectare,
executie, punere in functiune, service complet in perioada de garantie si instruirea personalului de exploatare.
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Linii de asamblare

Tehnicéd pentru miscari liniare

Reprezentanta Roméania

B-dul luliu Maniu Nr. 220,
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fax: 0314050 164
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JUMO di 308
Afisaj electronic pentru marimi de proces

(JUMO)

S.C. JUMO ROMANIA SRL

Tel/ Fax: 0256 348499
WWW.jumo.ro

Oets-L. Y68,
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Separarea energetica
a gazelor aplicata la noile
echipamente de incalzire,
separare si reglare a gazelor

naturale

Ing. luliu FODOR, Ing. Gheorghe ULICI

5.N.T.G.N. "TRANSGAZ" 5.A. - SCPTGN - Mediag

1. Istoricul tehnologiei

Primele cercetdri asupra efectului de racire a
unui gaz in urma trecerii printr-un ajutaj au
fost realizate in anii ‘30 de cétre inginerul fran-
cez Ranque, iar in anii ‘40, cercetdtorul german
Hilsch a identificat relatia dintre distributia
curgerii 5i efectele de temperaturd rezultate in
cazul producerii celor doua curente de gaze.
Tuburile Ranque-Hilsch au un principiu simplu
de functionare, ce constd in introducerea unui
gaz la presiune ridicata printr-un ajutaj de ad-
misle tangential faa de axa tubului, unde isi
pierde presiunea cu marirea corespunzatoare
a vitezei, avind ca efect o separare energetica
a gazului (fig.1).

Dupd destindere, gazul i5i méreste viteza si se
deplaseazd ciclonic citre capdtul opus al
tubului,

intimpul acestei curgeri, ca rezultat al vectoru-
|ui radial, se Inregistreazd o presiune redusa in
partea centrald a tubului 5i o presiune ridicata
pe peretii tubului.

Ca o legatura directd intre vitezd si presiune,
curgerea in centrul tubului se inverseaza. La

Tubul Rangue -Hilsch

Aer cald

deplasarea gazului de-a lungul tubului, se for-
meazd doud zone de temperaturd, o zona cal-
di lingd peretele tubului si o zond rece In par-
tea centrald.

La capdtul tubului Rangue-Hilsch, gazul este
deviat 5i se Intoarce printr-un orificiu lingd
ajutajul de admisie. De aceea tubul Rangque-
Hilsch poate genera doud fluxuri de gaze cu
temperaturi diferite. Trebuie mentionat faptul
ca toate gazele sunt supuse racirii prin destin-
dere izentalpica (Joule-Thomson). Curentul de
gaz rece se gaseste la o temperaturd mai joasd
decat cea care se poate atinge prin destindere
izentalpica.

Cauzele separarii gazelor cu temperaturi diferite
din interiorul tubului Ranque-Hilsch nu au putut
fi explicate in intregime. Cei doi factori principali
care determing separarea gazelor cu temperaturi
diferite pot fi transferul de caldurd care se dato-
reazd gradientulul de temperaturd si presiune si
efortul tangential turbulent, care se produce in
sistem datoritd contracurentului central si regi-
murile exterioare de curgere.

Dintre cei doi factori, predominant este efortul
tangential. Deoarece sistemul nu are parti In

Aer rece

Fig. 1

miscare, energla necesard acestel incilzir poa-
te veni numai din interiorul sistemului.
Datorita faptului c gazul din nucleu a fost ini-
tial la temperatura de destindere izentalpica,
temperatura la fesire trebuie sa fie mai micd
decat aceasta, iar temperatura gazului cald va
fi corespunzétor mai mare.

Efectul Ranque-Hilsch poate crea curente cu o
diferentd de temperatura de pana la 60°C.
Dacd cele doud curente de gaz sunt combinate
la iesirea din dispozitiv, temperatura curente-
lor combinate devine egald cu cea obfinuta din
destinderea izentalpica §i astfel sistemul nu
contravine primelor doud legi ale termodina-
micii.

Desi efectul Ranque-Hilsch reprezintd o meto-
dé simpla si eficientd de racire a gazului, are un
incovenient major care a impidicat utilizarea
acestuia pe scara larga ca dispozitiv de racire,
Debitul tubului depinde de presiune, utilizind
ciderea de presiune din timpul destinderii ca
forta de antrenare.

Pentru ca o aplicatie Rangque-Hilsch sa fie eco-
nomicd, gazul trebuie s3 fie la o presiune mai
mare decdt cea necesara la sfarsitul procesului.
in industria gazierd, presiunea inalt3 poate fi
unimpediment datoritd formdrii de condensat
si hidrati in timpul reducerilor de presiune. In
plus, in cazul conditiilor si compozitiei de la
gura de sond3, gazul natural diferd semnifica-
tiv de conditiile ideale,

Este foarte probabil ca efectul Rangue-Hilsch
s fie mai pronuntat intr-un sistem hidrocar-
burd-gaz decat intr-un sistem cu aer. Densita-
tea hidrocarburilor gazoase este semnificativ
mai mare decdt sistemele cu aer.

Este de asteptat ca efectele efortului tangen-
tial, sursa principald de separare a temperatu-
rii in cadrul tubului Ranque-Hilsch, sd creasca
intr-un sistem cu hidrocarburi gazoase.

2. Prezentarea tubului
Ranque-Hilsch

Efectul turbionar descoperit de inginerul fran-
cez G.).Ranque const3 in separarea energetica
a gazului iesit dintr-un ajutaj turbionar plasat
in interiorul unui tub cilindric prevazut cu des-
chideri la capete si are ca rezultat formarea
unui curent de gaz cald periferic i a unui con-
tracurent de gaz rece axial.

Sub actiunea componentei pulsatorii a vitezei
radiale elementele de volum de gazin curgere
turbulenta efectueaza in campul gradientilor
de presiune pe directie radiala, deplasari radia-
le ciclice, in cursul crora se destind si se com-
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prima cvasi-adiabatic, cu modificari corespun-
zatoare de temperaturd, ¢a urmare a schimbu-
lui de caldurd cu elementele vecine (cu
temperaturi diferite).

In acest fel cildura preluati din zona centrala a
tubului este cedatd in straturile periferice.
Fenomenul poate fi explicat 5i astfel: datoritd
vitezei periferice mai ridicate, in straturile si-
tuate la exteriorul virtejulul {periferice), tem-
peratura statica are in aceasta zond valori mai
reduse decat in zona centrala si schimbul de
caldurd convectiv, care tinde 53 egalizeze tem-
peraturile statice, are drept consecinfa scade-
rea temperaturii in zona centrald a vartejului,
cu cresterea corespunzatoare a terperaturiiin
zona periferica.

Concomitent cu separarea energetica, are loc
datoritd pierderilor prin frecare, in cursul de-
plasdrii turbionului de gaz in lungul tubului §i
scaderea gradientului de presiune pe directie
radiald. Aceasta determind aparifia unui gra-
dient de presiune axial, care pune In miscare
contracurentul central de gaz rece (fig. 2).
Dispozitivul de incilzire din fig. 3 constd
dintr-o camerd turbionard in care intrd gazul
prin doud ajutaje tangentiale unde are loc o
scadere a presiunii gazului 5i o mdrire a vitezei
turbionare si in baza principiului Ranque-
Hilsch are loc o separare energetica.

In tubul Ranque-Hilsch, are loc separarea ener-
getica a gazului, astfel incit gazul cald este la
periferie 5i dupd ce strabate tubul se intoarce
in zona camerei turbionare pe care o mentine
in permanentd caldd si se amestecd cu gazul
rece care este in contracurent, formand un
amestec care se indreaptd spre consumator |a
o presiune redusa.

S-a constatat de catre (Hilsch In 1946) ca
miscarea axiald a curentului de gaz rece Incepe
la o raza de aproximativ egald cu 70% din raza
interioard a tubului 5i ca temperatura cea mai
scazuta se realizeaza in sectiunea de iegire a
ajutajulul,

Pentru a defini caracteristicile tubului Ranque-

Efectul de incilzire gi
efectul de racire

i ATc ATec
ATf max

Fig.4a 0% 04 06 08

Tubul Ranque -Hilsch

=1

Intrare gaz presiune inaltd

+E+-|-+

AP P R R e e e e e e o e

lesire gaz ™

presiune
scazutd

)

PP > > ¢ € e

Fig. 2

Dispozitiv de incilzire

Intrare gaz presiune fnaltd

A-A
Fig. 3

Hilsch, se prezinta in fig.4 efectul de incalzire,
respectiv de ricire a tubulul.

Conform diagramei din fig. 4 se poate observa
variatia efectului de incélzire AT, respectiv a
efectului de rdcire AT¢In functie de raportul p
dintre debitul de gaziesit din tub si debitul to-

tal de gaz intrat in ajutaje: =T
My,

Se poate observa cd AT ma (care poate depdsi

100° C) se obfine la p—1, In timp ce ATy ma

(=607 C) 5i corespunde la p optim 0,25.

Domeniul uzual al tubului Ranque-Hilsch cores-

punde uneivalori: 0,2 = p = 0,8

Raportul de destindere lFﬁ este in general

[}

mai mic ca 8, unde:

Py - presiunea totald la intrare in ajutaj;

Py - presiunea in centrul tubului.

3. Separarea

Desi principiul de baza al acestei tehnologii se
cunoaste din anii '40, tubul Ranque-Hilsch si-a
gasit pufine aplicatii in industria de prelucrare
a gazelor. Un potential motiv pentru aceastd
situatie ar fi faptul ca tuburile standard Ran-
que-Hilsch utilizate pentru racire nu sunt idea-
le pentru efectuarea separdrilor neechilibrate.
Pentru a obtine cea mai buna separare, este
necesar un dispozitiv care s rdceascd 5i sa eli-
mine condensatul in acelagi imp. Schema
unul asemenea dispozitiv este prezentatd in
fig. 5.

Tn acest caz, gazul este introdus prin unul sau
mai multe orificii tangentiale fafa de axa tubu-
lui, 2 unul din captele tubului Ranque-Hilsch.
Orificille 5i camera internd sunt configurate
astfel 53 admitd o anumitd viteza a gazului.

Schema separatorului cu tub Ranque - Hilsch

lesire gaz cald

lesire lichid
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In acest punct, destinderea este izentalpica,
gazul fiind la o temperaturd reproductibila cu
un sistem Joule-Thmson, sau cu alte cuvinte
aceasta inseamnd cd un tub Rangue-Hilsch
mai pujin operational trebuie sa fie intotdeau-
na capabil sd atingd performantele unui sis-
tem Joule-Thomson.

Dupa destindere, gazul se deplaseaza cu o vi-
tezd radiald mare de-a lungul tubului Ran-
que-Hilsch. Condensatul, format ca o conse-
cintd a reducerii temperaturii la iesire din orifi-
cii, este aruncat pe peretele tubului atunci
cand gazul intra forfat in zona tubului.
Forfele care se dezvolta sunt semnificativ mai
mari decdt in cazul majoritatil dispozitivelor de
separare 5i se concretizeaza in particole foarte
mici care sunt aruncate pe peretele tubului, iar
apol recuperate.

Gazul continua 53 se deplaseze axial de-a lun-
qul tubului, cu cresterea gradientului de tem-
peraturd intre spatiul inelar exterior 5i cel inte-
rior. Ca o consecintd a efortului tangential,
temperatura gazului din partea centrala scade
sub temperatura Joule-Thomson, Aceasta scd-
dere de temperatura determind producerea
de condensat suplimentar.

Lichidul, semnificativ mai dens decat faza ga-
zoasd, este aruncat datoritd forfelor centrifuge
mari pe peretele tubului, unde este separat de

gaz.

La capatul tubului Ranque-Hilsch, nucleul in-
tern de gaz rece este deviat de un con 5i gazul
cald din spatiul inelar exterior este retras.
Curentul de gaz rece, dupa deviere, Isi schimbd
sensul de curgere. Nudeul de gaz rece se intoarce
spre partea de intrare a tubului 5i iese prin aceasta
parte.

T timpul indepartari condensatului de pe pe-
retele tubului, este antrenata 5i o anumitd can-
titate de gaz.

Gazul antrenat si condensatul sunt colectati
intr-un separator montat sub tubul Ran-
que-Hilsch pentru a se putea permite separa-
rea gazului de lichid.

Curentul de gaz rece este apoi combinat cu cu-
rentul de gaz cald din aval de dispozitiv. Acest
lucru permite o stabilizare a gazului in cadrul
sistemului. In functie de cantitatea de conden-
sat indepdrtat, curentul de gaz rezultat are o
temperatura echivalentd cu cea a sistemului
Joule-Thomson.

4. Aplicatii

Utilizarea tubului Ranque-Hilsch se face acolo
unde efectul Joule-Thomson nu reuseste sd sa-
tisfacd cerintele tehnologice ale gazului. Se

prezinta o aplicafie a tubului Ranque-Hilsch la
o statie de reglare - masurare a presiunii.

Separator cu tub Ranque - Hilsch pentru stafia de reglare gaze

Intrare gaz lesire gaz cald
| 12,6 bar 8,6 bar
Y 9¢ 7°C
A

U S 2

lesire gaz rece

Fig. 6

lesire lichid

Curba caracteristicd a gazului din conducta de transport

[
o
E =]
q;.
[~
=2
g
=8

Temperatura, *C

4.1. Statie de reglare a presiunii
gazelor
Aplicafia tubului Ranque-Hilsch la o stafie de
reglare-masurare gaze (SRM) s-a realizat dato-
ritd faptului ca in pericadele reci ale anului s-a
observat aparifia unui condens dupa sistemul
de reglare, care a afectat in aval sistemul de
masurare a gazelor,
Solutia tehnica care a fost adoptatd constd in
montarea unui separator bazat pe tubul Ran-
que-Hilsch inainte de sistemul de reglare (fig. 6) in
locul unel solutii clasice care prevede incalzirea ga-
zelor.
Caracteristicile de baza ale gazului sunt llustra-
te in fig. 7. Asa cum se poate observa, pentru
temperaturi mai mari de 0°C nu este prezent
condensatul.
Dupd punerea in functiune, separatorul a eli-
minat cu regularitate cantitdfi de condensat
din rezervorul separatorului. in timpul funcfio-
narii presiunea gazului s-a redus de la 12,6 bar
la 8,6 bar.
Pentru a realiza eliminarea condensatului prin
tehnologia conventionald Joule-Thomson, ar
fi necesard o temperaturd de admisie de
-2,5°C, insd temperaturile de intrare a gazului
au fost pana la 9°C, in timp ce temperatura
mediului a variat intre 5-10°C.
5-a demonstrat ca temperatura cea mai scazu-
td a gazului, nu conduce intotdeauna la o recu-
perare maxima a condensatului.
Separatorul a functionat cu urmétorii parame-
tril
m debit : 3000 - 30,000 mi/h;
m presiuni de intrare ; 9-15 bar;
m presiuni de iesire : 5-8 bar;
= temperaturi de iesire : 0-15°C.
In perioadele de vreme cald3, cind se realizau
temperaturi de intrare a gazului de peste 8°C,
s-a colectat in rezervorul separatorului con-
densat. Acest lucru aratd in mod clar faptul cd
separarea obfinutd in separator a fost peste
cea asteptata la un proces izentalpic.
Prin acest procedeu s-a realizat o scadere a
consumului energetic de cca. 50 kw, necesard
incélzirii gazului, sistem care a fost eliminat
prin utilizarea separatorului.
4.2. Descrierea Statiei de
Reglare-Mésurare [SRM)
SRAM-ul prezentat in fig. 8 se compune dintr-un
racord de intrare, un filtru de gaz, avand car-
tusul pentru impuritati de 40 p. Gazul intrat la
presiunea de max. 25 bar in distribuitorul de
intrare este condus spre partea de reglare prin
dous sau mai multe linii identice de reglare 5i
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Statie de reglare masurare
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blocare, Fiecare linie de reglare, se poate méri
sau micsora in dimensiune, in functie de mari-
mea SAM-ului si are in componentd un robinet
de reglare, un dispozitiv de blocare 5i un dispo-
zitiv de incalzire.

Dispozitivul de blocare conceput intr-un sis-
tem de functionare normal deschis, este acfio-
nat sub membrand de impulsul de gaz cu pre-
siunea reglatd, care poate sau nu invinge forta
arcului, reglat pentru o anumitd presiune de
blocare,

In situatia in care presiunea din aval scade sub
valoarea de blocare a dispozitivului, acesta
ramdne in pozifia deschis, permitdnd curgerea
gazului pe linia de reglare.

Dispozitivul de inclzire, conceput pe efectul
Ranque-Hilsch, se bazeaza pe intrarea gazului
prin doud ajutaje intr-o camerd inelard, unde
are loc o pierdere a presiunii de gaz siimplicito
marire a vitezei turbionare in camera.

Datoritd efectului Rangue-Hilsch, in tubul ce
continud din camera inelard, are loc o separare
energetica a gazului, aparand in centru un flux
de gaz rece §i la periferie, respectiv la perefii
tubului apare un flux de gaz cald.

Fluxul de gaz rece vine in contracurent §i iese
la partea inferioara a dispozitivului de incalz-
re, findnd cont ca pozifia normald de functio-
nare a dispozitivului de incilzire este cea verti-
cald,

Fluxul de gaz cald se intoarce inzona de intrare
a gazului, menfinadnd caldd zona ajutajului,
unde datoritd detentei se poate ajunge la for-
marea de dopuri de gheata.

Fluxul de gaz cald se amesteca la iesire cu flu-
*ul rece, rezultdnd un gaz de 5-6°C, suficienta
pentru trimiterea spre utilizare,

Datoritd efectului Ranque-Hilsch nu este nevo-
ie de incilzirea gazului.

Gazul cu presiunea redusad este condus intr-un
colector de unde trece prin contorul de gaz cu
pistoane rotative si iese spre consumator prin
robinetul aflat dupa contor.

Tn cazul functionarii cu mal multe linii de regla-
re, fiecare dispozitiv de blocare este reglat la
presiuni diferite, astfel incét din cauza consu-
mului redus, presiunea din aval creste, se blo-
cheaza dispozitivul reglat la presiunea de blo-
care cea mai joasa, urmand a se bloca in conti-
nuare celelalte linii de reglare, dac presiunea
de gaz in aval creste in continuare.

in cazul scaderii presiunii de gaz din aval, dato-
ritd mariril consumulul de gaz, se deblocheaza
automat primul dispozitiv de blocare reglat la
presiunea cea mai ridicatd si in continuare

pand la ultimul dispozitiv, respectiv ultima li-
nie de reglare deservita de acest dispozitiv.
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VDR & Servicii S.R.L.

Str.Valeriu Braniste nr.60,ap.1,sector3

Tel fFax:021 322507475/ 76

RO-030718-Bucuresti HOMANIA
office@componente-automatizar ro
www.componente-automatizari.ro
Automatizari fluide & Automatizari electrice

VDR & Servicii 5.R.L. este reprezentantul in Romania a sapte
firme germane din domeniul automatizérilor; pentru automa-
tizdri electrice: WAGD, PILZ, KNICK pentru automatizar fluide:
AKD, BURKERT, SENSOTECH, MONITEK® - toate aflate in topul
mondial al producitarilor de specialitate. Aceste componente
satisfac cele mai exigente cerinte de calitate si functionalitate,
rezistend 51 siguranid, fiind potrivite pentru o serie vastd de
aplicatii, iar clientii nostri se bucura de servicii profesioniste, in
conditli de minim efort.

= Mﬂhmwahptmmﬂmde processi control, propor-
fionale, micro-ventiles.a,

m Sisteme automate de control al procesului: debit, tempera-
turd, nivel, presiune, masuréri analitice (pH, conductivitate,
axigen dizolvat) - cu arhitecturd modulard conectate prin

EASY LINK 51 EASY NETWORKING La refele ASi sau PROFIBUS.

AKD Armaturen & Separations GmbH
www.ako-armaturen.de
m Ventile burduf - manuale sau electro-preumnatice, din fontd,
otel sau aluminiu, pentru medii viscoase, abrazive, pulberi /
granule silichide agresive sau neutre)
m Vane cufit sau ghiloting, din ofel sau inox pentru aplicatii

MONMITER"

MONITEK® - GAS Inc.
www.galvanic.com
m Sisterne de masurare optich §i acusticd pentru: turblditate,
culoare, suspensii,uleiin apd, ulei peapd.

Senso

SensoTech GmbH
www.sensotech.com
m Sisteme complexe de masurare cu ultrasunete pentry brix,

concentratie, densitate, polimerizare, cristalizare, neutra-
lizare / separare/ detectare faze.

wAaco

PRAITPATTYT COWnE TN
WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG
WWW.Wago.com
m Sisteme profesionale de conectica pentru blocur] terminale,
interfete 5i module electronice, sisterme A0 digitale 5i ana-

loge cu module de interfatd pentru retele PROFIBUS,
INTERBUS, ETHERMET, DeviceNet, CANopen, CAL si MODBUS,

sisteme multi-contact, blocuri terminale PCB, tehnologii
truinstalaii electrice. e

pilz

PILZ GmbH

www.pllz.com
m Sisteme si tehnologii de control 5 monitorizare (relee elec-
tronice de monitorizare), izare, monitorizare a com-

ponentelor in miscare, senzori, sistemne 51 tehnologii pentru
protectia muncii (relee de siqurantd, sisteme programabile
desiguran}a P55).

Knick >

KNICK GmbH
www.knick.de
m Module:bariere, convertizoare de semnal (cu g fard protectie

Ex}, :mpﬂﬁmumdemﬂmmghﬁd.tnmi-
AC/DC, de tempseraturd, pentru benzi tensiometrice etc.

CAUTAM FIRME PARTENERE DIN
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Freelance S800F -

cheia succesului
in vizualizarea proceselor

Cu noua versiune 8.1 a sistemului Freelance 800F, ABB ras-
punde incd odatd nevoilor celor ce utilizeaza un sistem de
control distribuit. Pentru 3 in primul rand continua modifi-
care a cerinfelor clientilor este cea care a condus la schimbari
siimbunatatiri care s-au facut de cnd sistemul a fost lansat.

DigiVissi nouaversiune 8.1

in versiunea 8.1, care este compatibila in totalitate cu versiu-
nea precedenta atentia a fost indreptata asupra dezvoltarii
vizualizdrii procesului adicd dezvoltdrii lui DigiVis. Acesta
este mult mai usor si intuitiv de utilizat, noile sale functii dau
posibilitatea de a reprezenta proiecte mari mult maiclar.

in plus, pentru a suporta operarea de pe douad monitoare,
DigiVis a fost optimizat sa functioneze pe monitoare cu rezo-
lutie mare. Intregul software Freelance 800F poate de ase-
menea rula pe standard Office PCs. Aceastd noud versiune
poatefiacum instalatd peWindows XP.

Punerea in functiune usoard 5i o multitudine de functii de di-
agnosticare fac ca Freelance 800F sd furnizeze astfel mai
mult utilizatorului pentru o configurare usoara, De fapt este
utilizatd o singura statie de inginerie pentru configurare care
suportd toate limbajele standard IEC61131-3.

Beneficiile versiunii 8.1 au fost dovedite:

= utilizat in mai mult de 14.000 de aplicatii;

= operare de pe doud monitoare;

= compatibil cu versiunea precedents;

= suports toate limbajele de programare IEC 61131-3;

s configurabil pentru:
Profibus, FOUNDATION Fieldbus and HART;

& disponibil in mai multe limbi.

Industrial'” Control System Freelance 800F

.11___1

Emtmé =8

| latalll, ¥a 1 411 53 Ne sntactati:

ABB Romania

Calea Victoriei 15, Bucurasti
Tel. 0213104375

Fax. 0213104383
abb.office@ro.abb.com
www.abb com/ro




19

FESTO
- Partener de referinta in industrie

Industria electronicd
Un parteneriat adewvdrat: specialistii Festo
cunosc nevoile individuale ale : |ndusm|k.:r! Industria electronicd este dominata astazi de
Rezolvarea problemelor din anumite industrii - componente de automatizare miniaturizate, prolectate
de la industria auto, industria alimentara si de pentru asamblarea 5i testarea aplicatiilor foarte mici sau
ambalaje pand la industria electronic - nece- a producerii dispozitivelor electronice. Tipic pentru
sita cunoasterea deplina a mediilor de produc- aceste componente este gama Festo de cilindri
tie in fiecare caz. Servidile adecvate i solutiile preumatici, ventile 5i accesorii, care ies In intdmpinarea

tuturor cerintelor de dimensiuni mici, produse fara
speciale ajuta utilizatorii s& instaleze 5i sa folo- cupru 5i teflon 5i care se potrivesc In camerele curate. Un

seascd maginile §i sistemele intr-un mod exemplu 1l constituie mini sania SLG, membru al celui
eficient. mai cuprinzator sistem de componente modulare

pentru aplicafile de asamblare.
Mal mult decat oricand, in cadrul evolufiei di- TENAE DS A

namice a automatizarilor industriale, cunogtin-
tele temeinice despre productie si procesele

operationale sunt vitale pentru bazele unui Industria alimentara si de ambalaje
parteneriat de lungd durat intre producator si
utilizator.
: GGama de produse Festo executate la comanda pentru

Pentru Festo, a gandi in termenii nevoilor anu- aceasta industrie include tot ceea ce este necesar pentru
mitor industrii inseamna in primul rand identi- productia 5i procesarea articolelor alimentare in fabricile
ficarea rapida a problemelor utilizatorilor siin al demehutﬂierE;i umfz;em, c:e productie articole de
doilea rand dezvoltarea precisa a uselor cofetarie, brutrie, produse lactate 5l procesare carne,

aplicatilletn Gm.pm: b de la cilindrii Clean Design usor de curd{at si rezistenti la

coroziune, insule de ventile, ventuze din silicon pind la
Aceastd constientizare a nevoilor utilizatorului fittinguri speciale Q5-F.

creazd o relatie stabild cu beneficiarii din toate

industriile, in special din industria electronica,

ingineria de precizie, industria alimentara i de

ambalaje, industria auto si automatizarile de

proces,

Industria auto

Aceastd industrie se bazeaza pe componente
pneumatice, sub-sisteme 5i dispozitive optimizate pe
aplicatii in liniile de productie, vopsitorii si linii de

Este usor e e o e
cand stii cum!

esential in productia auto.

Automatizarile de proces

Functiile de inchidere, deschidere, apropiere, reglare -
FESTO SRL procese complexe necesitd actionar sigure. Pentru
Str, Sf. Constantin nr. 17, sector 1, Bucuresti aceste aplicat, Festo ofera solutii pneumatice complete
Tel.:021 310 3190, Fax-021 310 2409 st insule de ventile inteligente cu interfete de
it i comunicare - totul de la o singura sursa. Actiondrile

lineare Festo COPAC i actiondrile oscilante COPAR au
fost create special pentru automatizarea ventilelor mari
www.festo.ro folosite in sistemele de alimentare cu apa si de tratare a
apei menajere,
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Sisteme microelectromecanice aplicate
la cromatografele de gaz

Friedhelm MUELLER, Siemens AG
(partea a doua)

7. Detectia in linie

Fig. 9 aratd detectoril 1-4 aranjati ca detectori
in linie. Ei oferd posibilititi complet noi, care an-
terior nu au fost cunoscute in aceastd forma.
Intre alte puncte, se poate rezolva o problemd
de bazd a cromatografiel gazelor de proces,

Dupa cum s-a mentionat la inceput, cromato-
grafia este o metoda comparativa. Erorile Tn
analiza pot fi recunoscute folosind un proces
de verificare.In practicd, aceasta inseamn reca-
librarea sau masurarea de verificare in labora-
tor. In particular, deviafiile valorilor masurate,
datorate procesulul, rdman nedetectate daca
se datoreaza unor defectiuni.

in cromatografele de laborator, aceasta proble-
ma s-arezolvat adaugand o cantitate exactd de
standard intern lamostra.0 premisa este aceea
cd substanta nu exista in mostra si poate fi sepa-
ratd complet de alte componente folosind con-
diiile cromatografice selectate.

Tnainte nu a fost posibil 53 se implementeze
aceasta la un proces cidic GC cu flux continuu
de mostrd, deoarece eroarea asteptata cu adau-
garea automatd este mai mare decit erorile
analitice posibile. Astfel, sunt necesare actiuni
in acest context,

Alte probleme pot fi rezolvate folosind detec-
torii in linie: mdsurarea componentelor cu
puncte inalte de fierbere.

Lungimea unei coloane depinde in parte de
performanta de separare necesara pentru pere-
chea de substante care sunt cel mai greu de se-
parat. Cu modul izotermic comun procesului
GC, este nevoie de foarte mult timp pand ce
componentele cu puncte inalte de fierbere au
parasit sistemul de coloane, care este prealung
pentru ele.

0 metoda doveditd este folosita in GC de labo-
rator - programul de temperatura.

0 crestere lineard a temperaturil, care produce
o reducere a performantei de separare, care nu
este necesara componentelor cu punct inalt de
fierbere, nu este avantajoasa in procesul GC.

In modul ciclic, economisirea timpului este
compensata de timpul necesar raciril.

Aceastd problema poate fi de asemenea rezol-
vatd mal eficient folosind detectia in linie. Un
detector este pozitionat dupd o lungime micd a
coloanei, care este suficientd pentru separarea
componentelor cu punct inalt de fierbere. Com-
ponentele care sunt mai greu de separat trec
prinsistemul complet de coloane, componente-
le cu punct inalt de fierbere, care sunt mai usor

de separat, trec printr-o parte a lui. Cat de mult
intra ele In sistemul de coloane este neimpor-
tant, ele sunt fie talate folosind comutarea

«live” sau evacuate inapoi impreuna cu compo-
nentele cu punct nalt de fierbere neinteresan-
te. Cu siguran(d, este posibil si de dorit ca ace-
leasi componente s fie misurate de mai multe
ori.Informatiile aditionale asigura facilitatea ve-
rificarii fard un standard intern.

0 alta posibilitate, care nu a fost implementatd
incd, este posibilitatea selectarii unui rezultat
rapid sau a unui rezultat exact.

Dacd un detector este pozifionat dupa descrie-
re, urmand o coloand scurtd, atund nu asigura

o separare completa pentru cele mai multe

componente. Acesta este doar cazul la sfarsitul

sisternului complet de coloane. Oricum, acest

grup oarecum separat de varfuri poate fi rezol-
vat matematic, desi trebuie asteptate erori sem-
nificative in funciie de gradul de separare. Re-
zultatul matematic este comparat cu rezultatul

precis obtinut dupd separarea completd, asa

cum s-a determinat anterior. Daca sistemul

este executat pentru multe cicluri, auto - opti-
mizarea parametrilor software poate minimiza

lipsa rezolutiei matematice.

Viteza e maiimportanta decat acuratetea, daca

apare o stare criticd in proces,

Sisternul ar putea recuncaste el insusi aceasta

prin marile modificari ale concentratiilor indivi-
duale 5i numai atunci va folosi valorile rezolu-
tiei matematice. Timpul ciclului se va reduce au-
tomat 5i separarea completd ar fi omisd pentru

0 anumita pericada. Odata ce valorile au fost

stabilizate, sistemul se intoarce la modul exact

cu rezolutle completa.

Ideea unei rezolutii matematice de varf nu este
noud; a fost incercatd in mod repetat in trecut,
fard succes. Oricum, rezolufia matematicd de
varf poate, cu sigurantd, sa fie folositoare, cain
functia suplimentaré descrisa mai sus.

8. Verificarea

Problema asociata cu detectarea unor posibile

malfunctii nu a fost rezolvata satisfacdtor pina

acum. O reactie rapida este necesara in mod

special la defectele de proces din uzinele chimi-
ce. Concentratiile substantelor ar putea cu sigu-
ranta sé fie in afara gamei asteptate 5i masura-
te corect 5i valorile ar putea fi privite cu

nefncredere.

Verificarile ulterioare ale rezultatelor nu pot fi

luate in considerare din cauza necesitatii urgen-
te de a acfiona. Strategiile de verificare pot fi fo-

losite aici cu asistenta detectiei in linie, indi-

cand posibilitatea ca este un rezultat corect.

Urmatoarele informatii sunt disponibile pen-

tru aceasta:

« Cantitatea injectata lainceputul sistemului de
coloane

« Toate componentele care pardsesc sistemul
de coloane

» Multiple date pentru multe componente sau
grupuri de substante

Daca cauzele potentiale analitice ale defectelor

sunt observate, - in comparatie, cauzele tehni-

ce sunt monitorizate si semnalizate ca informa-

tii de stare,ca standard - ele pot fi gasite ininjec-

tie, sistemul de coloane sau sectoarele de

detectie.

Acest concept poate fi explicat folosind fig. 9

si10.

8.1. Avarii in timpul injectiei
Sistemul furnizeaza urmatoarele informatii:

Indltimea, aria i forma varfului de injectie. Indl-
timea si aria depind de cantitatea de injectie,
dar 5i de conductivitatea termala rezultata a
mixturii de substanfe de masurat.

Oricum, aceasta poate varia numai intr-o gama li-
mitatd. In plus, componentele cu un efect larg asu-
pra conductivitatii termice pot fi determinate
prin analiza curentd. O eroare a tipului de injectie
poate fi recunoscuta prin variafiile [afimii 51 poate
i folosita direct pentru a corecta rezultatul.
Proportia dintre aria masurata care urmeaza co-
rectura latimii si aria medie a tuturor varfurilor
de injectie masurate anterior, determinate si
salvate In timpul operatiei permite specificarea
probabilitafii unei injectii ireprosabile pentru
fiecare analiza.

8.2. Lipsuri in timpul detectiel
Fig. 10 aratd ¢ componentele individuale pot fi
masurate de mai multe ori de diferite detectoare.

Este acelasi varf in fiecare caz, dar ariile diferd

din cauza sensibilitatilor diferite ale detectori-
lor.Sensibilitatea respectivé a detectorului este

constantd, oricum. De aceea, proportia arief tre-
buie si fie, de asemenea, constanta.

Proportia determinata in timpul masurarii este

comparatd, pentru fiecare analizd, cu proportia

determinatd in timpul calibréril, si de aseme-
nea este o masura a probabilitatil unui rezultat

corect.

Nu este necesar ca toli detectorii sa compare
acelasi varf.0 pereche diferitd de detectori poa-
te folosi cu sigurantd un alt varf pentru verifica-
re. Grupurile de componente sunt, de aseme-
nea, adecvate pentru aceasta.
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8.3.Lipsuri in sistemul de coloane
Urmatoarele posibilitdfi sunt disponibile pen-
tru detectarea scurgerilor sau problemelor de
reglare din sistemul de coloane (v. i fig. 9).

Ca rezultat al conceptului ,toate induntru - toa-
te afard", aria varfului de injectie la intrarea in
sistemul de coloane (Det. 1) poate fi comparat
cu aria totald a tuturor varfurilor care pardsesc
sistemul (Det. 5,6,7). Daca proporfia ariei este
constantd, probabilitatea ca sistemul nu are
scurgeri este mare.

Ercrile in reglarea comutdril Jive” pot fi recunos-
cute compardnd semnalele detectorilor 3 5i 4.in
madul direct, acelas! grup de varfuri este mésu-
rat inainte 5i dupa transfer. Proportia ariei este
comparata cu rezultatul calibrarii sahvat.

Cand se taie varfurile; detectorul 3 furnizeaza
un semnal complet, detectorul 4, nici un
semnal.

Aceste metode nu pretind sa furnizeze o decla-
ratie precisd, dar sunt exceplional de bine adec-
vate pentru intdrirea increderii in masurare in
momente critice, pentru a initia rapid masurile
corecte.
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In continuare, ele furnizeazi informatii adecva-
te pentru inlocuirea unei calibrari ciclice cu una

controlatd de eveniment, sau pentru a initia o

intretinere preventiva.

Daca valorile de probabilitate determinate in

timpul fiecdrei analize nu sunt anormale, nu

este nid un motiv de a actiona.

9. Utilizare

Decarece cromatografele de proces sunt mari si

de obicei trebuie deservite sau reparate de spe-
cialisti la fata locului, ele sunt In mod tipic finute

in cabine de analizatori. Este, de asemenea, reco-
mandabild o inspectie vizuala zilnica.

Au fost facute mari investitii pentru aceasta. Se

poate estima In mod curent ¢d aproximativ

20-25% din investitie este pentru echipamentul

analitic (high-tech) si restul pentru echipamen-
tul auxiliar (low-tech).

Scopul ar trebui 53 fie inversarea acestei

proporfil.

Daca un dispozitiv poate fi complet controlat

de la distand 5i optimizat, va furniza suficiente

informatii asupra calitafii analizei lui, si dac3

Regulator 4
presivne 2

E % 6
Regulator
prasiung 3 t '

Fig. 10.Verificarea prin detectie in linie.

Det. 5
e

este solid, usor 5i de mérime micd, atund nu
mai este necesard cabina.

Inlocuirea este preferabili reparatiei; modulele
analitice standardizate 5i testate pot fi inlocui-
te intr-un timp foarte scurt.

Folosirea unui singur gazcromatograf pentru
mai multe puncte de masurare - cu dezavanta-
jele de timp asociate, liniile complexe de ali-
mentare cu mostra si de retur §i echipamentul
de comutare a mostrei - nu mai are sens,

Este preferabil s se foloseascd un analizator di-
rect la fiecare punct de masurare, Defectele
echipamentului sunt atunci de importania se-
cundard si masurdrile redundante sunt de obi-
cei facute pentru punctele critice.
Rezultatul este acela ca este disponibila o canti-
tate mult mai mare de informafii analitice in
comparatie cu tehnologia clasica, 5i cu costuri
de investifie reduse.

Costul de proprietate va fi redus 5i mai mult, de-
parece se pot astepta cerinfe reduse de intrefi-
nere la fafa locului.

Investigatiile din industria chimica aratd cd ma-
surarile automate cu tehnologie clasicd deja au
o cerin}d de doud pe zi.

Predictia este ca aceastd valoare va cobori §i
mai mult ca rezultat al unei noi generatii de mi-
crocromatografe de proces.

10. Sumar

Intentia a fost sd se demonstreze ca miniaturi-
zarea nu inseamnd numai aparate mai mici, dar
5i noi posibilitafi se deschid pentru imbunatati-
rea folosirii cromatografelor automate la un ni-
vel fard precedent.

Multidetectia in linie creste calitatea 5i siguran-
fa rezultatelor si duce la o reducere drasticd a
timpului necesar.

Cerinta de experti inalt calificati ca factor limita-
tiv este redus mult ca rezultat al sistemelor fard
valve pentru injectie 5i transport al mostrelor,
ca 5i al monitorizarii complete de la distana.
Rezuménd, se poate afirma cd solutia imple-
mentatd in MicroSAM™ reprezinta o schimba-
re in modelul pentru cromatografia de gaz de
proces, care va da nol semnificatii acestel
tehnologii.

Dilp.-Ing. Firedhelm Mueller este angajat |a Sie-
mens AG. Principalul lui domeniu de lucru este
cromatografia gazului de proces.

Adresa: Bahnhofstr. 106, D-76531 Linkenhe-
im-Hochstetten, Germania

Persoana de contact:
Adrian Petre POPA

Siemens SRL
Sensors&Communication
Department Manager

Calea Plevnei 139

060011, Bucuresti, Romadnia
Tel:+40{21) 2077-479
Fax:+40(21) 2077-462
Mobil:+-40 722 623606
e-mail: adrianpetre.popa@siemens.com

AUTOMATIZARI 51 INSTRUMENTATIE nr. 4-2007

—
g
=
3
wi
e
E




Micropilot M FMR250

Endress+Hauser Elvetia

Traductor radar pentru solide

Ing. Cristian ANDREI - Endress+Hauser Romania 5RL Bucuresti

Endress+Hauser Elvetia, furnizor renumit de solufii de automatizare a proceselor
industriale si de aparate de masurd debite, presiuni, nivele, temperaturi, analizoare
pentru lichide, inregistratoare, indicatoare, componente de sistem, sisteme complete de
gestiune automa aa stocurilor etc., este liderin aparaturd pentru masurarea nivelului®,
Articolul prezintd noul traductor radar pentru materiale solide oferit de Endress+
Hauser pentru aplicatii in industria materialelor de constructii. Aparatul poare fi folosit
pentru urmdrirea i optimizarea proceselor de productie sau pentru gestiunea stocurilor
de produse finite in sisteme tip “Inventory Control”,

"Micropilot M FMR250"

un aparat radar de masura nivel
pentru materiale solide.

Masurarea nivelului in silozurile de mater-
iale solide este intotdeauna o sarcind difi-
cild. Conditiile grele de functionare cum ar
fi: prezenta prafului in cantitate mare, do-
meniile mari de masura de pand la 70 m,
sau temperatura ridicatd a materialului
finit de peste 150°C, sau mai mare, trans-
forma masurarea nivelului in astfel de apli-
catiiintr-o sarcin foarte dificila.

Din acest motiv, solutiile clasice de masurd
cu aparate electromecanice au constituit
pentru o perioadd mare de timp singura
solutie fiabild si performant pentru aceste
aplicatii.

Dezvoltarea noilor tehnologii radar face
posibild renungarea la sistemele mai vechi
de masurd, care au creat unele nepliceriin
funcfionare legate fiabilitate 5si mentenan-
ta periodicd, §i inlocuirea acestora cu sis-
teme noi, fard contact cu fluidul, mai pre-
cise 5i maifiabile.

Un astfel de aparat este 5i "Micropilot M
FMR 250" lansat de curdnd pe piata de fir-
ma Endress+Hauser.

Acest aparat realizeaza masurarea precisa
5i fiabila a nivelului de materiale solide da-
toritd echiprii lui cu senzor radar de mare
sensibilitate.

Aceastd noud generatie de senzor face po-
sibila masurarea nivelului in conditii dificile
de prafintens, pe domenii de masurd pand
|2 70m si la temperaturi de proces de pand
la200°C.

Concepfia aparatului si modelele construc-
tive oferite fac posibild utilizarea Micropilot
FMR2501n toate aplicatiile.

Astfeel aparatul este oferit in versiunea cu
antena pélnie pentru montare In spafii
stramte sau versiunea cu antena parabo-
licd pentru domenii mari de masura,
Echiparea aparatelor cu prizd pentru pur-
jare cu aer face posibild utilizarea lui in me-
dii cu praf intens sau medii cu depuneri
ridicate.

Instalarea aparatului este simpla si rapida
datoritd conceptiel de functionare "pe
doufire",

Avantaje:

» Tehnologie pe 2 fire care reduce costurile
deinstalare;

u Masurd non-contact independenta de pro-

prietatile fizico-chimice ale materialului;

u Comunicatie Hart pentru integrare in sis-
teme inteligente de automatizare;

u Configurare usoard cu ajutorul afisorului,
a meniurilor de configurare si a softului
"ToFTool".

Aplicatiitipice:

= Masurarea nivelului in silozuri mari cu
continut ridicat de praf cum ar fi cimen-
tul sau alte materiale de constructii.

m Masurarea nivelului la aplicali cu
produse la temperaturd ridicatd cumar fi
clincherul sau cenusa.

w Masurarea nivelului de materiale foarte
abrazive cum arfi ferita sau minereurile.

Endress+Hauser

People for Process Automation

www.endress.com , Www.rce.ro

Pentru relatii suplimentare va rugam sa contactati:
Endress+Hauser Romania SRL

B-dul luliu Maniu 19, sector 6, 061076 Bucuresti;
Tel:021- 4101634, 4100053, 4112501
Fa:021-4113024

E-mail: info@rce.ro
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Stadiul actual de
implementare

a proiectului
NewGreenLight
in Romania

TALON - ABONAMENT 2007

I Pretu
: cheltuielile de expeditie).
| Plata se poate face: prin ordin de platé in coniul ASOCIATIE| PENTRU AUTOMATIZARI Sl INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA: cod fiscal RO13289718
: cod IBAN ROOZRNCBO073049975630001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redacfiei din, Str. Viespariior nr. 26, ap. 10, sect. 2, Bucuregti 020643

I V& rugédm sa ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin postd datele solicitale mai jos, insofite de o copie a erdinului de platé {cu gtampila bancil),

| abonamentulul pe anul 2007 pentru revista AUTOMA

Intelligent Energy

Projectul NewGreenLight din cadrul pre-
gramului Intelligent Energy Europe 1si pro-
pune s reduca consumul de energie pen-
tru iluminat in toata Europa si, implicit sa
reducd emisiile poluante 5i 4 limiteze fe-
nomenul de incélzire globala, sa imbuna-
tafeasca calitatea condifiilor de lucru, con-
comitent cu realizarea de economii finan-
ciare din economia de energie.

Se apreciaza ca in prezent consumul de
energie, in Europa, pentru iluminat este de
90 TWh pentru consumatorii casnici 5i de
150 TWh pentru consumatorl din sectorul
teriar siindustrial.

Potentialul de economie de energie este
estimat la 30 % din acest consum, ceea ce
ar permite reducerea emisiilor de CO2 cu
24 milioane de toneanual.

: | Europe

Prolectul lucreazd cu doud grupurl fintd :
PARTEMERI 5i SUPORTERL

Pot deveni parteneri ai programului cei ce
investesc in modemizarea sistemului de
iluminat avand o rata internd de
rentabilitate de minimum 20%, calculatd
pe 15 ani, cu menfinerea sau imbunitd-
tirea condifiilor de iluminat,

Pot deveni suporteri ai programulul profe-
sionistii in domeniu, care fumizeaza infor-
matii despre noile tehnologii, isi educa di-
entiiin spiritul utilizarii eficiente a energiei
i promoveaza prin actiuni concrete prin-
dipiile GreenLight.

Pana in prezent Agentia Romand pentru
Conservarea Energiel (ARCE) a identificat
17 parteneri care au fost recunoscui de Co-
misie pentru performantele lor 5i au fost
notificati pe site-ul
www.eu-greenlight.org.
Economia de energie rezultatd in urmain-
wvestitiilor realizate de partenerii proiec-
tului se cifreaza la 16,8 GWh/an, fatd de
obligatiile asumate de ARCE prin contract
de 1,86 GWh/an,

Tn cadrul Zilei de Informare organizate in
perivada 26-29 junie 2007 la Bucuresti,
Cluj si Bacdu, partenerilor notificati de
Comisie li s-au inmanat plachetele oficiale
din partea Comisiei Europene.

www.arceonline.ro

LA REVISTA AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE

ARI §1 INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 60 RON plus TVA (9%) (inclusiv

Str. Viesparilor nr. 26, et. 3, ap. 10

: pentru a v inregistra ca abonat.

: seC Vi rugém sa ne comunicati:

M + Coordonatele dumneavoastr

: Adresa complete (adresé completa, tel,

] i vi fax., e-mail) i s& mentionati daca
: obiect de aclivitate dori facturd,

I it = Sugestiile dumneavoastra privind

| deschis la: continutul revistel si daca dorii s

' Nr. inregistrare la Reg. Com. C.UJl. (Cod Fiscal) mﬁmﬁl;’“ ’"“*B“alla mTovies,

I ; ) suplimentare la:

R £ TellFax: 021 - 210 50 55

| e-mail; TellFax: 031 - 405 67 99

1 N de aboraiments (de luni pana vineri Tntre orele 10-17).
I f

: Mume responsabil (persoana de contact) Adresa Recaclies:

|

I

F.ﬁﬁﬂ..lTlTl AALR
- Toti membrii A.A.L.R. persoane juridice, care au cotizatia platité la zi, primesc GRATUIT revista A.A.LR., AUTOMATIZARI §| INSTRUMENTATIE.

sector 2, Bucuresti 020643

- Firmelor prezente cu materiale publicitare fn revista A.A.LR. |l se oferi o serle de facilititl, atdt in ceea ce privegte adresabllitatea revistel, cit
§| numdrul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibliuluf).
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National Instruments

ofera NOUL

LabVIEW 8.2.1,

cu suport pentru

Windows Vista

Produsele National Instrur
sunt disponibile acum si

pentru noul Sistem de

operare Microsoft

National Instruments, lider mondial in programarea graficd, anunta
disponibilitatea unei noi versiuni Labview, platforma grafica pentru test si
control, ce poate rula pe noul sistem de operare Windows Vista. Nl a lansat
noile drivere pe 32 -biti respective 64-biti care sunt compatibile cu celedoua
versiuni ale Windows Vista (Vista x86 - 32 de biti si Vista x64 - 64 biti). In
premiera National Instruments ofera controlere PXI pre-instalate cu siste-

mul de operare Windows Vista.

LabVIEW 8.2.1 este un update al versiunii LV
8.20. Prin repararea unor bug-uri ale versi-
unii anterioare s-a imbunatatit performanta
5i reabilitatea platformel grafice.
PelangaWindows Vista, LabVIEW 8.2.1 con-
tinua sd suporte si celelalte sisterne de ope-
rare:Windows XP, Windows 2000 5i de ase-
menea MACOS X si Linux®, LabVIEW 8.2.1
este disponibil pentru download pe
www.ni.com in NI Service Resourse Center
tuturor membrilor NI Standard Service
Program (SSP).

Windows Vista a fost lansat la inceputul anu-
lui 2007. Unul dintre aspectele cele mai im-
portante ale Widows Vista, care are un im-
pact mare asupra utilizatorilor, este creste-
rea securitaiisistemului datorata modelului
de User Account Control (UAC). UAC a fost
construit pentru a proteja calculatorul de
virusi sau alte programe daunatoare,

Utilizatorii care controleaza linii de pro-
ductie sau sisteme de test in productie utili-
zand LabVIEW si softurile aditionale Nati-
onal Instruments, beneficiazd acum de acest
sistern avansat de securitate. LabVIEW 8.2.1
extinde functionalitatea fiind compatibil cu
sistemele de securitate WindowsVista,

Un alt aspect foarte important este dispo-
nibilitatea celor doua versiuni Vista pe 32 biti
respectiv pe 64 bifi care pot fiinstalate in func-
tie de tipul de procesor disponibil. LabVIEW
8.2.1 5l alte aplicatil pe 32 de biti functioneazd
normal sub versiunea Windows Vista de 64 de
biti, datorits emulatoarelor special dezvoltate
de Microsoft, dar sub aceastd versiune de
Windows funtioneaza doar driverele pe 64 de
biti.

National Instruments a investit considerabil
de mult timp si energie pentru a pune la
dispozitie update-uri pentru driverele de 32

de biti deja disponibile pentru ca acestea sa
fie compatibile cu Windows Vista x86 si de
asemenea in crearea de noi drivere pe 64 de
biti compatibile cu WindowsVista x64.

"National Instruments continud sd fie printre
primele companii din fume care oferd soft si
hard compatibil la ultimele technologii PC,
incluzdnd aici 5i Windows Vista" a spus Tim
Dehne, vice presedinte NI. "Este imperativ sd
oferim suport pentru ambele versiuni
Windows Vista, pe 32 de biti s/ 64 de bifi,
deoarece NI Incurajeazd clientul sd-si aleagd
sistemul care se potriveste cel mai bine pentru
aplicatia lui”a mai precizat Tim Dehne.

Cu ajutorul softului LabVIEW B.2.1 si drive-
relor Mational Instruments compatibile,
utilizatorii pot sa foloseasca acum Windows
Vista ca §i o platformd de dezvoltare a
aplicatiilorlor de testare, control 5i design.

AUTOMATIZARI 5 INSTRUMENTATIE nr. 4-2007



NILabVIEW SignalExpress

Plug. Play.

T rT—

Pasul 1. Conecteaza cablul USB

Salvarea datelor prin USB se face pe acelasi principiu: plug and play

Acest soft reprezintd un nou instrument, in care foarte rapid poti
achizitiona, analiza si vizualiza datele masuratorilor tale, fard a fi
nevoie sd cunosti un limbaj de programare. Combinand aceste
facilitati cu avantajele echipamentelor de achizitie prin USB, se poate
creea un sistem de achizitie si salvare de date de tip plug and play.

>> Vizualizati demouri si downloadati softul de la urmatoarea adresa: ni.com/datalogging

Bucuregt: Bragov:

ACT {actiFtenailre) Tek 021,316.22.26 Epi Sistemn (epurepgunitbv.ro) Tel: 0723633911
Genesys (sales@genesys.ro) Tel (21.242.05.42 lagl:

Imperial Elactric (ofica@imparialeleciric.ro) Impex: Tetnorom (iclshi@ac tuissi ro) Tek 0723.358 950
Tel; 021.211.37.82 Pro Soft SRL (office@prosoftwane.ro) Tel: 0233.226 282
DolsatCansult (dotsatdoisat com) Tek: (724.882.180 Constarta:

Timigoara: Irstronica (ucian balasaglinstronica.ro) Tal: 0241.544.445
Caores Elactronic {lius_pleavaifelectnanic.cones.ro) Clu] Napoca:

Tel: 0256.219.799 Aot 2000 [Ldragomin@axt ro) Tel: (264,581 659

Contact la National Instruments:
ni.romaniaini.com

Introducem noul software Mational Instruments: LabVIEW SignalExpress.

Pasul 2. 5alveaza datele

LabVIEW SignalExpress
= Software interactiv

= Conectivitate cu mai mult de 270 de instrumente
de achizipie de date DAQ

« Compatibilitate totala cu LabVIEW

NI CompactDAQ

= Sistern de achizifie de date prin US8

= Mai mult de 30 de module pentru achizifia de date

NATIONAL
INSTRUMENTS



Asociatia pentru Automatizari si Instrumentatie din Romdnia
Control and Instrumentation Association of Romania

Adresa birou: Str. Viesparilor, nr. 26, Sector 2, 020643, Bucuresti
Tel/fax:021/210.50.55; 031/405.67 99; E-mail: aair@aair.org.ro

lulie 2007

INVITATIE

Avem plicerea s& v invitim la "Al 15-lea Simpozion A.A.I.R."
care se va desfasura in perioada 26 - 27 septembrie 2007 in Bucuresti,
la UZINEXPORT (Bd. lancu de Hunedoara nr. 8 bloc H3) sala ON TOP OF BUCHAREST (etaj 7).
Simpozionul din acest an are un caracter jubiliar!
Manifestare de referinta, de larga audienta la nivel national, Simpozionul A.A.l.R. reuneste ofer-
ta producitorilor/distribuitorilor instrumentatiei cu cererile utilizatorilor acesteia, cu organis-
mele guvernamentale cu responsabilitati in domeniu, respectiv cu cercetatori i cadre didactice

din Tnvatdmantul tehnic superior specific.

Simpozionul are un pronuntat caracter pragmatic si de afaceri prezentand noutdtile privind solu-
tiile si reglementérile specifice domeniilor: automatizérilor, masurarilor, actionarilor, prelucréarii

datelor si instrumentatiei virtuale.

V& asteptam in septembrie la Simpozionul A.A.L.R.!

Presedinte,

Dr. ing. Horia Mihai MOTIT

A. Tematica Simpozionului:
Sectiunea 1: MASURARI
1.1. Masurari industriale
1.2. Masurari de laborator

1.3. Gestiunea optimd a gazelor naturale 5i a
produselor petroliere

1.4. Gestiunea optima a energiei (termice 5i
electrice)

1.5. Monitorizarea calitafii mediului
Sectiunea 2: AUTOMATIZARI

2.1. Automatizdri industriale

2.2. Actiondri (hidraulice, pneumatice, electrice)

23, Achizitii 5i prelucriri de date

2.4, Instrumentatie virtuald
Minisectiune: MANAGEMENTUL

AFACERILOR

B. Confirmarea participarii la Simpozion

implicé transmiterea la Secretariatul
A.A.LR.a urmatoarelor:

. Talonul de participare, completat si stampilat de

conducerea firmei.

Copia ordinului de plata (stampilat de banca)
privind achitarea, Contributiei binesti de
participare la Simpozionul AALR." in contul
A.ALR.nr. ROO2ZRNCBOO073049975630001
deschis la BCR - Sector 2, Bucuresti,

. Precizéri
. Data limitd de primire la Secretariatul A.ALR.2

documentelor de la punctul B: 30 iulie 2007
Transmiterea documentelor indicate la punctul B

se face la Secretariatul AALR. [cu coordonatele |
din antet).
|
|

Al 15-lea Simpozion A.A.l.R.

26-27 septembrie 2007, Bucuresti
UZINEXPORT

FIRMA
ADRESA

PARTICIPANT
(nume, prenume)

FUNCTIA

E-mail

Tel Fax

CONTRIBUTIE DE PARTICIPARE LA SIMPOZION A.A.LR.:
170 RON

Precizari:

1. Fiecare participant transmite la Secretariatul A.A.LR.cate un talon de
participare ([completat, semnat si stampilat) impreuna cu Ordinul de
platd stampilat de Banca.

2. Contributia de participare la Simpozionul A:ALR. include: mapa
simpozionului, bufetul, pauzele de cafea, organizarea si derularea
simpozionului.

3. Data limitd a platii 5i a transmiterii talonulul; 20 julie 2007

Anexam prezentei:
Ordinul de plata nr. din data

n contul AALR. nr. ROOZRNCBO073049975630001 deschis la B.CR.-
Sector 2, Bucuresti.

Ordinul de plata este stampilat de Banca.

Secretariat A.A.LR.: 5tr. Viesparilor, nr. 26, Et. 3, Ap. 10, Sector 2, 020643 Bucuregti
Tel/fax: 021/210.50.55, Tel fax: 031/405.67.99, Tel: 0745.11.61.99



Program maxim pentru
solutia optima

De la componente
individuale,...
= O diversitate de dispozitive
individuale:
- « sub formd de componente
standard direct din catalog
= sauselectate individual din
configuratorul electronic

Service maxim pentru
solutii mai convenabile

m Constructie cu precizie absoluta

Niciodatd pind acum nu a fost asa simplu s3 combini cerinfele individuale de preparare a
aerului cu o aga precizie de varf - o alimentare sigurd cu aer comprimat pentru masini si
sisteme datoritd seriei configurabile MS de preparare a aerului. Intdmpinarea nevoilor
individuale de aer comprimat ale clientului a devenit foarte simpla beneficiind, In acelasi
timp de o acuratefe crescuta prin furnizarea de aer comprimat pentru masinile 5i sistemele
clientului prin unitafile MS liber configurabile.

m Configurator electronic usor de folosit

Configuratorul electronic pentru seriile MS ajuta diientul sa configureze pas cu pas
elementele individuale sau combinatiile complete de unitagi. Acest configurator este
disponibil pe catalogul electronic sau pe internet la adresa www.festo.com

m Figiere CAD - de ce 58 nu fie mai simplul
Fisierele CAD pentru seria M5 pot fi transferate direct din catalogul electronic.

m Unitati livrate, asamblate i testate

Unitétile configurate sunt asamblate 5i testate In intregime la standardele Festo inainte de
a fi livrate, asigurand astfel o performanta optimd in timp ce se economiseste timp si bani!
Un pas inainte - sistemul de solufil integrate de la Festo pentru, funcfionare la cheie”.

m Operare sigurd, intretinere simpla

Datoritd sisternului, Design Safe” al seriei M5, caracteristici standard precum ventile soft
start, pahare inclichetabile la filtre, evacuare condens automata si alte inovatii reprezinta
un maxim de siguranta atat pentru utilizator cit 5 pentru instalatie.

@ ) 22000 | /min

FESTO

«..la combinatii preasamblate
direct de pe stoc....

Un singur cod, o singurd livrare, un singur
pret. Cele mal des folosite 10 combinatil
direct din depozit - cea mai rapida cale de a
rezolva nevoile de alimentare cu aer.

...5i combinatii configurabile...
Unitati configurate la cerere, adaptate
nevoilor individuale - livrate asamablate si
testate.

--pana la sisteme pneumatice
complet proiectate 5i asamblatel
Solutii complete, asamblate §i testate Festo,
gata de utilizare,

FESTO SRL
Str.Sf. Constantin nr. 17, sector 1, Bucuresti
Tel.:021 3103190, Fax: 021 310 2409
e+mail: festoBfestoro

www.festo.ro



LISTEN.
THINK.

SIGNAL SOLUTIONS

IMPROVING INDICATION LOUD AND CLEAR

Rockwell
ALLen-Braorer » Rocewell Sorrware » Doose » Reuance ELecTric ﬁll"’l)ll‘lﬂ'l’lﬂll

INDAS TECH., =it
020198 Bucharest 2 District, ROMANIA
Ltd  E-mall: Indostech@indas.ro, www.indas.ro

Industrial Automation Systems Ph +40 21 230 0245, Fx +40 21 230 0277




